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193 kW / 262 PS (DIN 70020) - 3,85-7,2 m*® Schaufelinhalt




77C

m Motor

Fabrikat

Typ
Leistung

bei Motordrehzahl
Max. Drehmoment

(DIN 70020)

bei Motordrehzahl
Zylinderzahl

Bohrung/Hub

Hubraum

Verdichtung
Verbrennungsverfahren
Kihlung

Elektrische Anlage
Batterie

Drehstromlichtmaschine

Luftfiltertyp

Hanomag

D963 A2

193 kW

262 PS DIN 70020

213 kW
285 hp SAE gross J 270
2200 1/min (U/min)

1028 Nm (104,8 kpm)

1500 1/min (U/min)

6

128/140 mm

10809 cm?

15,51

Direkteinspritzung mit Aufladung
Zweikreis-Flissigkeitskihlung,
thermostatgesteuert

24 Volt

2x12 Volt, 205 Ah

18 A

Trockenfilter

Getriebe

Wandlergetriebe
Wandlungsverhaltnis
Getriebetyp

Génge
vorwarts/riickwérts

Drehmomentwandler
3,21
Full-Powershift

4/4

E Fahrgeschwindigkeiten

vorwarts/rlickwarts

1. Gang 0— 5,0 km/h
2. Gang 0-11,5 km/h
3. Gang 0-17,0 km/h
4. Gang 0-36,3 km/h

WFahrwerk

Vorderachse

Hinterachse

Pendelwinkel, max.
Bereifung

Allradantrieb, Planeten-
untersetzungsgetriebe in den
Radnaben
Planetenstarrachse

mit Selbstsperrdifferential
Planetenstarrachse

mit Selbstsperrdifferential,
pendelnd aufgehangt

220

26.5—25 EM 24 PR
26.5—25 XRA*

26.5—25 XRDNA*

29.5-25 EM 22 PR
29.5—25 XRA*

@ Lenkung

System

Bauart

Knickgelenk

Lenkeinschlag

nach jeder Seite

Lenkpumpe
Arbeitsleistung
Férdermenge

Kleinster Wenderadius
AuBenkante Rader
AuBenkante Schaufel

Notlenkung

Knicklenkung
Halbblock-Hydro-Lenkung
nachstellfrei

40°
Zahnradpumpe
180 bar

110 I/min

6,00 m
6,68 m
Radialkolbenpumpe

niBremsen

Betriebsbremse

Handbremse

pneumatische Zweikreis-
Bremsanlage (Allradbremse)
mit Federspeicherbremse
fur die Vorderrader
Federspeicherbremse,

auf die Vorderrader wirkend

ELI Hydraulik

System

Arbeitsdruck
Stufe 1
Stufe 2
Férdermenge der
Arbeitshydraulik
Stufe 1
Stufe 2

Geschlossenes Hydrauliksystem,
2-Stufenhydraulik, servogesteuert,
Dreipumpensystem mit Arbeits-
pumpe, Lenkpumpe,
Wechselpumpe

160 bar
200 bar

475 I/min
295 |/min

Ladeeinrichtung

Kipplast 0°

ReiBkraft (effektiv)
(theoretisch)

Hubkraft in

voller Héhe (effektiv)

(theoretisch)

Nutzlast
Betriebsgewicht, ca.

Bei Reifenflllung CaCl;

Betriebsgewicht
Kipplast 0°

15850 kg
163 kN (16335 kp)
199 kN (19920 kp)

113 kN (11300 kp)

156 kN (15600 kp)
8000 kg
23500 kg

+1510 kg
+1940 kg

Angaben nach SAE J 732 C bei Ausriistung mit Reifen 26.5—25 EM,
Ladeschaufel 3,85 m® und Sicherheitsfahrerhaus.

Ladezeiten
Ankippen
Heben (Vollast)
Abkippen
Senken

1.2s
50s
158
33s



Robuster Hanomag-Motor

Kompakter Hochleistungs-Motor mit kurzem Hub
— in Hannover entwickelt und gebaut. GroBe
Leistungsreserven und Gber weiten Drehzahl-
bereich ansteigendes Drehmoment garantieren
gute Elastizitat. Schwingungsfreier Lauf und
groBe Laufruhe durch gute Ausgewogenheit.
Direkteinspritzung verwirbelt beim Ansaugen
und Komprimieren Kraftstoff und Luft duBerst
intensiv. Der abgasgetriebene Turbolader spart
Kraftstoff, erhdht die Verdichtung und senkt
zugleich den Schadstoffgehalt der Motorabluft.

Gunstigster Kraftstoffverbrauch im meistge-
nutzten Drehzahlbereich von 1600 bis 2000 1/min.
Reihenkolbenpumpe mit Verstellregler fiir exakte
und absolut gleichméaBige Kraftstoffzuteilung.
Dreistoff-Kurbelwellenlager, Zylinderlaufbuchsen
mit Kreuzschliffhonung, geteilte Zylinderképfe,
mit ,P 60" und , Stellit F* gepanzerte Ventilsitze,
Stufenfilter zur Brennstoffilterung — alles fiir
lange Lebensdauer und Einsatzsicherheit.

Die Olpumpen machen dem Motor das Arbeiten
auch bei groBer Schraglage méglich.

Exakte Olkiihlung mit zuséatzlichem, serien-
maBigen Olkihler und thermostatgesteuerte
Zweikreis-Flussigkeitskiihlung garantieren

bei allen einsatztechnischen und klimatischen
Bedingungen ginstigen Warmehaushalt.

Drehmomentwandler

Teilt die Motorleistung auf in wandlerabhéngige
Fahrleistung und motorabhéngige Leistung fiir die
Hydraulikpumpe, Lenkpumpe, Getriebeschalt-
pumpe und Wandlerfillpumpe.

Wandler paBt im Wandlungsbereich Vorschub-
kraft und Fahrgeschwindigkeit stufenlos an die
gegebenen Einsatzbedingungen an.
Bremsfreilauf verbindet bei Talfahrten das
Turbinenrad mit den Pumpen, damit die Motor-
leistung als zusatzliche Bremskraft genutzt
werden kann.

Full-Powershift Getriebe

Unter Voll-Last ruckfrei zu schalten.

Fur jeden Einsatz und jede Arbeit die richtige
Fahrgeschwindigkeit: vier Vorwartsgange,

vier RlUckwartsgange — praxisgerecht abgestuft.
Geschaltet und reversiert wird mit hydraulisch
aktivierten Lamellenkupplungen, denen Planeten-
gruppen nachgeschaltet sind.

AuBerste Laufruhe durch schragverzahnte
Getrieberader, die standig im Eingriff stehen.
Olfeinstfilterung und hochaktive Olkiihlung sind
bei diesem Getriebe selbstverstandlich.

Endantrieb in den Radnaben

Planeten-Untersetzungsgetriebe in den Radnaben
erzeugen das gréBte Drehmoment erst dort, wo
es gebraucht wird: an den Radern!

Selbstsperrdifferentiale serienméiBig

Garantieren auf wenig traktionsfahigem Unter-
grund groBe Leistungen bei schwerer Schubarbeit
und beim Laden an steilen Hangen.

Sperrwirkung automatisch durch zwei Lamellen-
pakete im Differentialkorb. Werden sie beauf-
schlagt, Uben sie ein von der Last unabhéngiges
Sperrmoment aus. Die Sperrwirkung paBt sich
dem veranderten Motordrehmoment und der
Drehmomentsteigerung in den einzelnen Géangen
an.

Starke Starrachsen

Achsen flir groBe Belastungen ausgelegt,
besonders die Vorderachse. So werden gleich-
zeitig wirkende Vorschubkréfte und groBe
Belastungen gut aufgefangen.

Nur 6 m Wenderadius

GroBer Lenkeinschlag und zentral angeordnetes
Knickgelenk machen den Radlader Hanomag 77 C
enorm wendig. GroBer Lagerabstand des Knick-
gelenks halt Belastung der anschlieBenden
Rahmenelemente gering, die Lagerdriicke niedrig.



Hydraulische Lenkung

Auch bei Motorleerlaufdrehzahl leicht zu be-
dienen. Wird von der Wechselpumpe der Arbeits-
hydraulik unterstiitzt. Bei stehendem Motor
liefert Notlenkpumpe im Schleppbetrieb aus-
reichend Ol fir sicheres Lenken des angehéngten
Hanomag 77 C.

Zusiétzliche 3. Bremse

Motor wird durch Arbeitshydraulik gebremst.

Die gesamte Férdermenge des Hydrauliksystems
wird Uiber ein Uberdruckventil geleitet und zehrt
so Motorleistung auf. — Vorteilhaft bei langen
Talfahrten!

Moderne Zweistufenhydraulik

Vollkommen geschlossenes, sinnvoll ab-
gestimmtes Selbstregelsystem. PaBt Arbeitsdruck
und Férdermenge und damit Hubkraft und
-geschwindigkeit automatisch den gegebenen
Bedingungen an. Liefert flir schweres Losbrechen,
ReiBen und Heben die groBte Kraft, flir normale
Arbeit die héchste Geschwindigkeit.

Vier Doppelfeinstfilter mit ca. 800 I/min DurchfluB-

menge sichern den Olkreislauf vor Verschmutzung.

3-Pumpen-System

Besteht aus Arbeitspumpe, Lenkpumpe und
Wechselpumpe — servogesteuert.
Wechselpumpe liefert ihren Olstrom bei geringen
Motordrehzahlen in die Lenkhydraulik, bei hohen
Drehzahlen in die Arbeitshydraulik, solange
Schaufelflillen und -hehen nicht mehr als 160 bar
Arbeitsdruck verlangen.

Wird der Schiirfwiderstand bei schwerem Los-
brechen, ReiBen oder Heben gréBer, trennt sich
der Olstrom der Wechselpumpe automatisch von
der Arbeitshydraulik: Arbeitspumpe erzeugt

200 bar Arbeitsdruck, bis der Widerstand in der
Ladehydraulik unter 160 bar sinkt.

Z-Kinematik fiir kraftvolle Arbeitsspiele

Die robuste, verwindungsfeste Ladeschwinge mit
Z-Kinematik hat viele Vorteile:

1. Beim ReiBen und Ankippen kommt die volle
Hydraulikkraft an die Schaufelschneide:

Ol drickt auf die groBen Kolbenflachen in den
Hubzylindern.

2. Beim Abkippen wirkt der Oldruck auf die
kleinen Kolbenfldchen an der Kolbenstangen-
seite. Effekt: schnelles Schaufel-Entleeren.

3. Beim Absenken aus Hochstellung steht die ent-
leerte Schaufel am Boden automatisch wieder
planparallel: Sie ist sofort fiillbereit.

4. Die Schaufel wird im gesamten Hubbereich
parallel geflihrt.

Bequemes Arbeiten, leichtes Fahren

Einhebelsteuerung der Arbeitsgerate. Alle
Hydraulikfunktionen servogesteuert — Hebel
spielend leicht zu bedienen,

Geschaltet, reversiert wird elektromagnetisch.
Der Tippschalter reagiert auf Fingerdruck.
Gewéhlter Gang erscheint am Steuerblock in
groBem Sichtfenster genau im Blickfeld des
Maschinenfiihrers. Lenkgeschwindigkeit ist auch
bei wechselnden Motordrehzahlen konstant und
schnell. Das Knickgelenk reagiert exakt.

Ergonomisch richtiger Fahrerstand

Viel Platz auf der groBen, brettebenen Flache des
Fahrerstandes. Alle Bedienungselemente sind
ergonomisch richtig angeordnet, also unverwech-
selbar und vom individuell einstellbaren Komfort-
Schwingsitz aus mit einem Minimum an Kraft
und Bewegung zu betétigen.

Das Armaturenbrett liegt mit (ibersichtlich
gruppierten Instrumenten genau im Blickfeld des
Maschinenflihrers.

Sicherheits-Fahrerhaus nach DIN/ISO

Entspricht international gliltigen Normen und
Bedingungen: Uberrollbligel ist mit zusatzlichem
Sicherheitsrahmen ausgerilstet und tragt so mehr
als das Doppelte des Fahrzeuggewichts.,
GroBflachige Rundumverglasung garantiert gute
Sicht auf die Arbeit und das Arbeitsfeld. Scheiben-
wischer mit groBen Wischfeldern halten Front-
und Heckscheiben in Staub und Regen sauber.
Front- und Heckscheinwerfer leuchten das
Arbeitsfeld bei Dunkelheit gut aus.




Fullmengen

Motorleistungskurve Hanomag 77 C

Kraftstoffbehdlter 392 |

Motorkithlung 821

Motordl 201

Wandler-, Zwischen-

und Wechselgetriebe 36 | I T i R N P
Vorderachse 46 | A = S E L :
Hinterachse 391 E T T T — %E
Arbeitshydraulik 260 | 5§
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m Schaufel-Programm
Typ

Inhalt m? Schnittbreite
SAE gehauft mm

Ladeschaufel (Standard) 3,85 3000 I
Ladeschaufel 4,5 3000 | 1
Leichtgutschaufel 53 3000 e
Leichtgutschaufel 7.2 3200
4,0
3.8

Spo'z.l(ranslofl\rsrb auch b

— ! L s s m1B60-

HD-Schaufel 1900 T S I i A i G ]

Keilfelsschaufel 3000 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2500:
Luoto:urehxahl = 1/min

—— oIN 70020

- Standardausriistung

2 Hauptscheinwerfer, je 2 Arbeitsscheinwerfer vorn und hinten,
2 Blinkleuchten, 2 Brems-Blink-SchluBleuchten, Kennzeichen-
beleuchtung, 2 Begrenzungsleuchten flir Schaufelschneiden-
schutz. Doppeltiriges Sicherheitsfahrerhaus nach DIN/ISO,
Sicherheitsverglasung, Tirscheiben versenkbar, Heizung,
Haltegurt, verstellbarer Komfortfahrersitz. Betriebsstunden-
zéhler, Geschwindigkeitsmesser, Druckmesser fiir Schalt-
druck und Betriebsbremse, Temperaturanzeiger filr Kiithimittel
und Wandlerol, Kraftstoffanzeige.

Hubkraftdiagramm Hanomag 77 C

kN (x100 = kp)

n Sonderausriistungen

Steinschlagschutzdach FOPS, Steinschlagschutzgitter, €
HD-Luftfilter, automatische Grabwinkeleinstellung %2001
(return to dig). Z

hydraulisch

1004

]~

Der 77 C ist nach den Sicherheitsbestimmungen der 10 20 3,0 4,0 435 (m)
Berufsgenossenschaft ausgeriistet und entspricht in den Hubhiihe
Emissionsrichtwerten dem Baularmschutzgesetz.







